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本 数字 化 手册 以 现行 相关 标准 资料 为 依据 ， 全 面 系统 地 介绍 了 各 种 金 
属 材 料 的 牌号 、 化 学 成 分 、 物 理性 能 、 力 学 性 能 、 用 途 、 太 寸 规格 及 理论 
重量 等 内 容 。 其 主要 内 容 包括 基础 资料 ， 铁 粉 及 纯 铁 ， 生 铁 、 废 钢铁 和 铁 
合金 ， 短 铁 和 短 钢 ， 工 具 钢 ， 结 构 钢 ， 不 锈 钢 和 了 耐 热 钢 ， 铝 及 铝 合金 ， 铀 
及 铀 合金 ， 镁 及 镁 合金 ， 锌 及 鲜 合 金 ， 钛 及 钛 合金 ， 钊 及 钊 合金 ， 稀 有 人 金 
属 及 其 合金 ， 贵 金属 及 其 合金 ， 稀 土 金属 及 其 合金 ， 金属 复合 材料 ， 特 殊 
生生 

本 数字 化 手册 具有 方便 快捷 的 资料 查询 功能 ， 可 按 目 录 碍 询 、 索 引 查 
询 、 搜 索 查询 、 数 据 表 查 询 等 方式 ， 准 确 、 快 捷 地 查 到 所 需要 的 数据 ， 并 
进行 下 载 ， 可 使 读者 缩短 查询 时 间 ， 提 高 工作 效率 。 数 字 化 手册 中 的 计算 
公式 使 用 方便 ， 只 需 输 入 数值 就 可 轻松 得 到 正确 的 运算 结果 。 

本 数字 化 手册 可 供 机 械 、 冶 金 、 化 工 、 建 筑 、 电 力 及 军工 等 行业 的 工 
程 技 术 人 员 、 营 销 人 员 使 用 ， 也 可 供 相 关 专 业 在 校 师 生 参 考 。 
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金属 材料 是 工业 生产 的 物质 基础 ， 是 国民 经 济 建设 的 重要 生产 资料 ， 广 泛 应 用 于 
机 械 、 冶 金 、 化 工 、 建 筑 、 电 力 、 电 子 、 石 油 、 轻 工 、 纺 织 及 军工 等 领域 。 为 了 满足 
工程 技术 人 员 对 数字 化 信息 的 需求 ， 我 们 在 机 械 工 业 出 版 社 出 版 的 《实用 金属 材料 手 
册 》 的 基础 上 ， 开 发 研制 了 《实用 金属 材料 数字 化 手册 》 (以 下 简称 本 数字 化 手册 ) 。 
本 数字 化 手册 以 “最 全 面 、 最 新 新 、 最 实用 ”为 守则 ， 以 最 新 的 国家 标准 、 行 业 标 准 
为 基础 ， 从 生产 实际 应 用 出 发 ,介绍 了 各 种 金属 材料 的 牌号 、 化 学 成 分 、 物 理性 能 、 
力学 性 能 、 用 途 、 尺 寸 规 格 及 理论 重量 等 内 容 ， 是 目前 国内 有 关 人 金属 材 料 方面 数据 资 
料 较为 齐全 和 规范 的 资料 库 软 件 。 

本 数字 化 手册 具有 方便 快捷 的 资料 查询 功能 ， 可 按 目 录 查 询 、 索 引 查询 、 搜 索 碍 
询 、 数 据 表 查询 等 方式 ， 准 确 、 快 捷 地 查 到 所 需要 的 数据 ， 并 进行 下 载 ， 可 缩短 查询 
数据 所 用 的 时 间 ， 提 高 工作 效率 ; 独特 设计 的 计算 公式 ， 只 需 输入 数值 就 可 轻松 得 到 
正确 的 运算 结果 ; 具有 很 好 的 交互 性 ， 用 户 可 根据 需要 自行 设计 数据 表 、 计 算 公 式 和 
曲线 图 资源 。 

目前 已 出 版 的 数字 化 手册 有 : 《中 外 金属 材料 牌号 和 化 学 成 分 对 照 数字 化 手册 》 
《金属 材料 规格 及 重量 数字 化 手册 》《 实 用 五 金 数 字 化 手册 》《 新 编 铸造 技术 数据 数字 
化 手册 》 和 《实用 金属 材料 数字 化 手册 》。 数 字 化 手册 的 功能 将 进一步 完善 ， 内 容 也 将 
及 时 更 新 ， 服 务 会 长 期 进行 。 对 于 本 数字 化 手册 中 可 能 存在 的 错误 ， 敬 请 用 户 不 将 网 
教 ， 以 便 使 我 们 的 产品 不 断 优化 升级 ， 满 足 用 户 需 要 。 

本 数字 化 手册 是 单机 版 ， 如 需 购买 网 络 版 请 与 我 们 联系 。 

联系 人 : 李 和 先生， 办 公 电 话 : (010) 88379769，Q0: 2822115232 。 
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《实用 金属 材料 数字 化 手册 》 与 许多 Windows 安装 程序 一 样 ， 具 有 良好 的 用 户 界 
面 。 只 要 用 户 之 前 杀手 安装 过 其 他 的 应 用 程序 ， 就 可 以 轻松 地 安 猴 《实用 金属 材料 数 
字 化 于 册 》。 














1.1 运行 环境 及 配置 要 求 











安装 《实用 金属 材料 数字 化 手册 》 之前， 需要 检查 计算 机 是 否 满足 最 低 的 安装 要 
求 。 为 了 能 流畅 地 运行 此 软件 ， 用 户 的 计算 机 必须 满足 以 下 有 要求: 

1) 主 频 1GHz 及 以 上 CPU 。 

2) VGA 彩色 显示 器 (建议 显示 方式 为 16 位 真 彩色 以 上 ， 分 辨 率 1024 x 768 像素 
及 以 上 ) 。 

3) 250GB 及 以 上 人 硬盘 空间 。 

4) 1GB 及 以 上 内 存 。 

5) 16 倍速 CD-ROM 驱动 器 。 

6) 操作 系统 要 求 : 简体 中 文 Windows2000/XP 及 以 上 操作 系统 。 

7) 软件 要 求 : Microsoft . NET Framework 4.0; SQL Server Compact 3.5 SP2 。 





六 -一 


六 -一 


1.2 系统 软件 安装 





在 软件 安装 之 前 以 及 安装 过 程 中 ， 请 关闭 其 他 的 Windows 应 用 程序 ， 以 保证 数字 化 
手册 的 安装 和 运行 速度 。 具 体 安 厂 步骤 如 下 : 

1) 在 CD-ROM 驱动 硕 中 放 入 《实用 金属 材料 数字 化 手册 》 安 猴 光盘 。 

2) 光盘 自动 运行 ， 显 示 初 始 窗口 ， 如 图 1-1 所 示 ， 单 击 “ 安 装 ” 按 钮 即 可 进行 安 
装 。 如 末 本 光盘 无 法 在 用 户 的 计算 机 上 目 动 运行 ， 请 打开 本 光盘 的 根 目 录 ， 运 行 set- 
up. exe 文件 。 

3) 如 果 用 户 计算 机 尚未 安装 Microsoft . NET Framework 4.0 或 SQL Server Compact 
DEFE25 安装 程序 将 自动 从 Microsoft 官方 网 站 下 载 Microsoft . NET Framework 4 Client 
Profile 安装 包 或 SQL Server Compact 3.5 SP2 安装 包 ， 并 在 下 载 完成 后 上 自动 运行 安装 ， 如 
图 1-2 所 示 。 
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图 1-1 初始 窗口 


器 数字 化 手册 浏览 露 单机 版 安装 程序 
对 于 下 列 钥 件 : 


hicrosolt .MET Framewaork 4 Client Profile [x86 和 264) 


请 阅读 以 下 许可 协 说 。 按 Page Down 键 可 阅读 协 说 的 其 余部 分 。 


MICROSOFT 软件 补充 程序 许可 和 对 就 


用 于 MICROSOFT WINDOWS 操作 系统 的 MICROSOFT .NET 
FRAMEWORK 4 


用 于 MICROSOFT WINDOWS 操作 系统 的 MICROSOFT .NET 
FRAMEWOREK 4 CLIENT PROFILE 


Lr i he 


国 | 查看 EULA 以 便 打 印 
您 接 肝 挂 起 的 许可 协 说 素 款 吗 ? 


加 果 选 择 “ 趟 接受 ,安装 程序 将 会 关闭 。 要 安装 此 软件 ,你 必须 接受 此 协议 。 





图 1-2 .NET 文件 安装 窗口 


CD 
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在 用 户 阅 读 协 议 内 容 并 表示 同意 后 单 击 “ 接 受 ” 按 钮 ， 进 入 图 1-3 所 示 安 装 进度 条 。 


器 数字 化 手册 浏览 露 单机 版 安装 程序 


正在 安装 Microsoft .NET Framework 4 Client Profile [x86 和 | #64]... 


[LIULLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLL 
职 消 区 | 





如 条 用 户 计算 机 的 操作 系统 之 前 已 安 效 
Server Compact 3. 5 SP2， 则 直接 进入 下 一 步 。 
温馨 提 示 : 在 系统 安装 过 程 中 ， 安 装 程 序 将 自动 识别 用 户 计算 机 当前 是 否 已 安装 了 
. NET 框架 。 若 没有 ， 安 装 程序 将 在 安装 系统 程序 之 前 自动 启动 .NET 框架 的 安装 。 安 
装 过 程 会 自动 指向 微软 的 下 载 站 点 进行 该 软件 的 en 该 下 载 过 程 时 间 的 长 短 与 网 
速 有 关 。 如 果 用 户 在 安装 时 不 具备 上 网 条 件 ， 或 者 网 速 较 慢 ， 可 以 事先 从 微软 官方 网 站 
下 载 Microsoft . NET Framework 4 Client Profile 独立 安装 程序 (下 载 地 址 : http: // 
www. microsoft. com/zh-cn/ download/ details. aspx? id = 24872) 和 Microsoft SQL Server 
Compact 3.5 Service Pack 2 安装 程序 (下载 地 址 ; http: //www. microsoft com/zh-cen/ 
download/details. aspx? id =5783) ， 也 可 在 初始 窗口 中 单 击 “ 帮 助 ” 按 钮 ， 选 择 下 载 地 
址 。 在 计算 机 上 安装 完成 后 再 启动 本 数字 化 手册 的 安装 。 
4) 安 冯 完成 后 进入 图 1-4 所 示 的 “数字 化 手册 浏览 希 单机 版 ” 安 厂 回 导 。 在 用 户 
阅读 警告 内 容 并 表示 同意 后 ， 单 击 “ 下 一 步 ”按钮 。 


因数 字 化 手册 浏览 器 单机 版 
欢迎 使 用 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 安装 向 导 到 、 


Microsoft . NET Framework 4.0 和 SQL 








安装 程序 将 5| 导 您 充 成 在 您 的 计算 机 上 实 装 沼 宇 化 手册 人 亨 览 器 单机 版 所 需 的 步 又 。 


机 程序 爱 著 作 可 法 和 国际 条 区 保护 。 如 未 缀 扔 可 而 擅自 
部 分 1， 将 受到 丘 历 的 民事 芭 刑 事 制 乱 ， 并 将 在 法 律 许可 的 范 





图 1-4 “数字 化 手册 浏览 锅 单 机 版 ” 安 厂 癌 导 


实用 金属 材料 数字 化 手册 


5) 进入 图 1-5 所 示 的 “选择 安 交 文件 夹 ”窗口 。 系 统 推荐 的 安 疹 目录 是 C: 
Program Files\ 机 械 工 业 信息 














\ 

研究 院 \ 数字 化 手册 浏览 瘟 单 机 版 ， 如 琳 同 意 安 普 在 此 日 

录 下 ， 单 击 “ 下 一 步 ”按钮 。 如 采 布 望 安 闻 在 其 他 的 目录 中 ， 单 击 “ 训 览 ”按钮 ， 在 

弹出 的 对 话 框 中 选择 合适 的 文件 夹 后 ， | 
办 全 用， 


然后 单 击 “下 一 步 ” 按 钮 。 如 果 用 户 的 计算 机 不 允许 安装 在 系统 推荐 的 安 
目录 C: \ 下面， 可 将 C 改 为 D 或 其 他 的 分 区 。 


六 数字 化 手册 列 览 占 单 机 版 
选择 安装 文件 夹 


安装 程序 将 把 数字 化 手 册 放 览 器 单机 版 安装 到 下 面 的 妮 件 洒 中 。 


宗 在 这 训 件 革 中 进 科 家 并 ， 请 单 击 “ 下 一 步 ”。 要 实 装 刘 其 他 立 件 严 ， 请 在 下 面 输入 号 一 
个 们 件 亚 或 单 击 “ 训 训 


也 件 洋 是 ): 


EF: Frogram Files" 枯 械 工 业 信 息 研 究 院 * 数 字 北 手册 草 吕 器 单 


训 蜡 RI... 


磁盘 开销 各)... 
省 自 己 还 是 涯 所 有 使 用 该 计算 村 的 人 安装 数字 北 手册 浏览 器 单机 版 : 

总 性 癌 具 并 

全 只 有 我 如 





取消 ”| |< 上 一步 ,| | 
图 1-5 
6) 在 图 1-6 所 示 的 “确认 安装 ” 


“选择 安装 文件 来 ”窗口 





窗口 中 ， 用 户 可 单 击 “上 一 步 ” 按 钮 返回 上 一 步 
又 重新 调整 安装 文件 严 ， 或 单 击 “ 下 一 步 ” 按 钮 开始 安装 。 
记 数 字 化 手册 浏览 居 单 机 版 


生 癌 网 
确认 安装 Ga 


安装 程序 已 准备 在 您 的 计算 机 上 安装 数字 化 放 册 浏览 器 单机 版 。 
单 击 “ 下 一 步 ” 开 始 安 装 。 





[| wm | [<t-wsw |l 


图 1-6 “确认 安装 ”窗口 
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7) 在 安 浴 过 程 中 ， 安 六 问 导 显 示 图 1-7 所 示 的 安 猴 过 程 ， 在 此 期 间 ， 用 户 可 随时 
单 击 “ 取 消 ”按钮 取消 当前 的 安 狼 。 


可 数 子 化 手册 询 览 严 单 机 版 
正在 安装 数字 化 手册 训 览 次 单机 版 





正在 安装 数 宇 化 手册 训 砚 强 单 机 版 。 


博 稍 懂 ... 


a 





图 17 安装 过 程 


8) 当 安 装 成 功 结束 后 ， 安 装 向 导 显 示 图 1-8 所 示 的 “安装 完成 ”窗口 ， 提 示 用 户 
系统 已 正确 安 半 完 成 。 单 击 “ 关 闭 ” 按 钮 ， 完 成 安 妆 。 





六 数字 化 手册 列 览 上 更 单 机 版 
安装 完成 





已 成 功 安装 数字 化 手册 浏 虹 器 单机 版 。 
单 击 “六 财 ” 人 退出。 


1 于 使 用 Windows Update 榜 查 是 天 有 重要 的 .NET Framework 更 新 。 
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1.3 局 动 《 实 用 金属 材料 数字 化 手册 》 


安 竣 完毕 后 ， 单 击 “ 开 始 ” 一 “所 有 程序 ”一 “数字 化 手册 运行 平台 ”程序 组 下 
的 “数字 化 手册 浏览 顷 (单机 版 )”， 或 者 右键 选择 发 送 到 困 面 的 快捷 方式 ， 双 击 快 捷 
方式 即 可 局 动 。 


1.4 ”数字 化 手册 注册 


当 用 户 在 第 一 次 启动 数字 化 手册 时 ， 软 件 系 统 将 目 动 弹出 图 1-9 所 示 的 “数字 化 手 
有 册 注 册 ” 对 话 框 ， 要 求 用 户 完成 注册 并 取得 合法 使 用 数字 化 手册 的 权利 。 只 有 在 完成 
注册 和 取得 授权 后 ， 用 户 才能 正常 使 用 数字 化 手册 。 
”数字 化 手册 浏览 器 单机 版 71.0 [实用 金属 材料 款 字 化 手册 ] 
a 容 针 下 归 多 © 


搜索 帮助 | jd 出 四 


和 a 


日 之 第 ! 章 基础 资料 总 数字 化 手册 注册 
田 仿 弟 章 铁 粉 及 纯 铁 == 
四 筷 第 3 童 生铁 、 店 轴 铁 注册 申请 | 注册 | 
学 第 章 梅 铁 和 敌 钢 ~ 



























外 


-手册 信息 
手册 ID |301 
QOoyOFMyWA== 


























辆 由 由 由 由 册 





司 第 10 章 铂 及 镁 合金 
嘿 第 11 章 锌 及 锌 合金 
有 第 12 章 钛 及 钛 合金 











鞍 出 团 


局 第 13 章 镍 及 镍 合金 


日 念 第 14 章 稀有 全 必用 机 械 工业 出 版 杜 版 权 所 有 ， 
田 禄 第 15 章 由 多 尾 及 其 有 国 并 保 轩 对 本 手册 及 本 声明 的 


最 终 解 释 权 和 修改 权 。 本 手 
册 的 版 权 归 机 械 工业 出 版 社 







































































Email 














注 ; 亚 色 为 必 填 项 , 其 中 办 公 电 话 和 黎 动 忆 请 可 性 填 其 一 申请 





图 1-9 “数字 化 手册 注册 ”对 话 框 
注册 数字 化 手册 的 具体 操作 步骤 如 下 : 
1. 注册 申请 


用 户 可 采用 两 种 方式 完成 数字 化 手册 的 注册 申请 。 
(1) 文件 注册 申请 方式 (推荐) 
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1) 在 系统 自动 弹出 的 “数字 化 手册 注册 申请 ”对 话 框 ( 见 图 1-10) 中 (如 果 该 
对 话 框 被 关 财 ， 用 户 可 通过 工具 条 上 的 “属性 ”按钮 弹出 属性 窗口 ， 单 击 “ 授 权 ” 窗 
口上 的 “立即 注册 ”标签 重新 打开 注册 对 话 框 ) 输入 手册 序列 号 、 用 户 (单位 ) 名 称 、 
联系 人 、 联 系 电话 、 地 址 、E-mail 等 信息 。 其 中 手册 序列 号 、 用 户 (单位 ) 名 称 、 联 
系 人 为 必 填 项 ， 办 公 电 话 和 移动 电话 可 填 其 一 。 

温馨 提 示 ， 数字 化 手册 的 序列 号 在 光盘 的 正 下 方 。 输 入 序列 号 时 请 注意 区 分 大 小 
写 ， 否 则 在 授权 时 系统 会 提示 此 序列 号 不 存在 ， 从 而 导致 无 法 授权 ， 影 响 使 用 。 














结 数字 化 手册 注册 


-手册 信息 


于 6 
机 语 俏 | QoyOFMyWA== 
序列 号 | Q0361-W5500-C6441-N2882 


-用 户 信 息 











用 户 名 称 | 机械 工业 出 版 社 
联系 人 Ws[ | 
ha my 

















图 1-10 “数字 化 手册 注册 申请 ”对 话 框 


2) 填写 完成 后 ， 单 击 对 话 框 右 下 方 的 “申请 ”按钮 ， 在 随即 弹出 的 文件 保存 对 话 
ee 

3) 用 户 通 过 电子 邮件 (2822115232@ qq. com) 或 QQ (2822115232) 等 网 络 通信 
工具 将 注册 申请 文件 发 送 给 手册 发 行商 ， 回 手册 发 行商 申请 授权 文件 。 

(2) 手工 注册 申请 方式 ” 因 保 密 等 其 他 原因 不 方便 外 发 电子 文件 的 单位 或 个 人 只 
能 采用 手工 注册 申请 方式 。 用 户 可 通过 传真 、 书 信 等 方式 将 手册 序列 号 、 用 户 (单位 ) 
名 称 、 联 系 人 、 联 系 电 话 、 地 址 、E-mail 等 信息 告知 手册 发 行商 ， 向 手册 发 行商 申请 授 
权 文 件 。 














2. 完成 注册 


1) 当 用 户 收 到 手册 发 行商 返回 的 手册 授权 文件 (文件 扩展 名 为 . lic) 后 ， 运行 数 
字 化 手册 ， 在 自动 弹出 的 “数字 化 手册 注册 ”对 话 框 中 (如 果 该 窗口 被 关闭 ， 用 户 可 
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通过 工具 条 上 的 “属性 ”按钮 弹出 “属性 ”窗口 , 单 击 “授权 ”窗口 上 的 “立即 注 
及 ”标签 重新 打开 注册 对 话 框 ) 选择 “注册 ”窗口 ， 单 击 “ 加 载 授 权 文件 ”按钮 加 载 
授权 文件 ( 见 图 1-11) ， 然 后 单 击 右 下 角 的 “注册 ”按钮 完成 数字 化 手册 的 广 册 。 





你 数字 化 手册 注册 加 | 


pVYS5DNMIHIJUS8s?DS+OW/ WIdED/SIOx85rORUY 

二 GaAcqlDpuAde5wxDlIF6KIMCxDndwWogg3fl0T5IYzGOUGf2jesdorzpSsbhUz2o9]Za 
O000BzQssJFBxIVwpa30HRQIgGKOSMAzHxd 
+25EYFaaUd5Bzzt4d1MnJHOwS5gMtM24fxzzTeRQC2YV XsCXrOMpg 
+posijfubhhydlNG9h2andBuxsilR1GoYUBO) 

于 gYrzrDBINGLrsgBHzMBDTIWEa5lhXvLZTrgd4hv27DKEWOb 
+]gaIOGKSOhCOH9STiiCFCwNsRDDYdeP5eGaz2blwrmxA+TxsPU3MDM 
mIwD|IFxB]bv6WAp1T7hezzf2dtztxOEW3o0wgqEhxbs0zuwO54agkKkgjp0ngr 
XO0DYShIogt/ 


ioWuhMtmr6PORPOf 47 1sVByxSiLyFINYYICE7NGMWSMICMIazrY UoN2F84Hc 
d 


机 械 工 业 出 版 社 版 权 所 有 ， 


ie i +Q7Y/41XevzsCD3jk9TSzzADZ8waw6GcUY VvaXCHdWijC1ForoJ0/7qkolYxf 


册 的 版 权 归 机 械 工 业 出 版 社 L2bJjw]LXKR54e3CjsHjMAMNQRAwYSZ1dGEBVIMOW3KYADiwWODODzw2YDI]A= 


所 有 。 未 得 乔 机 械 工 业 出 版 
社 的 许可 ， 任 何人 个 得 以 任 


图 1-11 “加 载 授 权 文 件 ” 对 话 框 


2) 注册 通过 后 ， 数 字 化 手册 浏览 硕 将 显示 “注册 成 功 ”的 信息 提示 框 ， 如 图 1-12 
所 示 ， 表 示 用 户 已 取得 授权 。 单 击 “ 确 定 ” 按 钮 ， 即 可 正常 使 用 数字 化 手册 。 








他 数字 化 手册 注册 


pVYS55DMIHJUSBs?DS+OW/WIdED/SIOx65rORU 
+GaAcqglOpuaAde5wxDlIF6KIMCxDOndwWogd3flOT5IYzOGOOUGf2jesdorzpSsbhUz29]za 
O00BzQssIFB VWwpPa3OHROQjgGKOS5MAzHxd 
+aSEYFaaUd5Bzztd4d1Mn]IH9w5gMtM2d4fFxzzTeRQC2WXSCXKrDOMDPO 
+posiJjfubhhydlNG9h2andBuxsilR1i6oYuBOy 
于 gYrzrDBINGLrsqgBHzMNDTIwWEa5lhxXvLZTrqgd4hv27DKEWOQb 

i Da2blwmx+xsPu3NpM 

pvaEhxbs0zZuWos4agKkjpOnght 


FnGomwSMICMIazrYUoN2F84Hc 


axCHdWwiclForojO/? akal yxf 
gwW3kKYADiIwWWDDzVv2YDIA= 


任何 本 分 法 行 复审 摘录 、 
痛 份 、 修 改 、 人 导 工 .天 译 成 
其 它 语 言 、 将 其 全 部 或 部 分 


2 加 载 授 权 训 件 i 





图 1-12 “注册 成 功 ” 信 息 提示 框 
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3. 查看 授权 信息 


对 已 取得 授权 的 数字 化 手册 ， 用 户 可 通过 工具 条 上 的 “属性 ”按钮 弹出 属性 窗口 ， 
在 “授权 ”窗口 查看 手册 授权 信息 ， 如 图 1-13 所 示 。 如 果 需 要 ， 用 户 也 可 通过 单 击 该 
窗口 左下 角 的 “更 新 授权 信息 ”按钮 重新 进行 注册 申请 或 更 新 授权 文件 等 操作 。 





有 效 期 至 : | 9999-12-31 00:00 
授权 日 期 : | 2014.03-05 17:03 | 


| 要 新 授权 信息 | 





图 1-13 手册 授权 信息 





温 志 提示 : 数字 化 手册 的 每 一 个 手册 序列 号 和 授权 文件 是 唯一 的 、 相 对 应 的 ， 请 用 
户 妥 善 保存 好 每 一 本 数字 化 手册 相对 应 的 授权 文件 ， 认 真 选择 所 使 用 的 计算 机 。 一 旦 因 
其 他 原因 需要 重 装 系统 时 ， 只 需 重 新 加 载 授权 文件 即 可 。 


1.5 系统 卸载 


用 户 可 通过 “开始 ”一 “所 有 程序 ”一 “数字 化 手册 运行 平台 ”一 “ 僵 载 数字 化 
手册 浏览 带 (单机 版 )” 来 释 载 已 安 凌 的 程序 ， 或 通过 “控制 面板 一 凶 载 程序 ”选中 
“数字 化 手册 浏览 表单 机 版 ” 几 标 来 季 载 已 安装 的 程序 。 


2.1 打开 数字 化 手册 


当 数 字 化 手册 安装 完成 后 ， 用 户 通过 “开始 ”一 “所 有 程序 ”一 “数字 化 手册 运 





行 平 台 ” 一 “数字 化 手册 浏览 硕 〈 单 机 版 ) ”程序 染 单 ， 打 开 “ 实 用 金属 材料 数字 化 
手册 ”， 如 图 2-1 所 示 。 


忆 数 字 化 手册 浏览 露 单机 版 Y1-0 [实用 金 必 材料 数字 化 手册 ] 





后 退 前 进 主页 搜索 收藏 注释 自 定 尽 屋 性 支持 帮助 退出 ”四 


于 “十 二 五 ”国家 重点 电子 出 版 物 规划 项 目 
2x 有 a sy su 四。 机 电工 程 数字 化 手册 系列 


田 螂 弟 : 童 材 铁 和 桂 钼 


加 售 弟 5 童 工具 由 
四 瑟 过 第 6 章 结构 铀 DB 

日 使 第 7 章 不 铺 钢 和 出 热 全 VS 

避 食 第 8 章 银 及 名 全 全 


日 侈 第 8 章 铜 及 铜 台 金 


日 确 第 10 章 镁 及 铁 合 人 
天 有 = 多 第 i: 章 鲜 及 样 台 全 
田 千 第 12 章 然 及 钛 合金 字 :f 


田 二 、 
日 食 第 15 章 贵金属 及 其 人 刘 胜 新 主编 


四 嘻 第 17 章 金属 复合 村 于 
田 哇 第 18 章 特殊 合 人 多 
田 志 附录 








量 贸 弟 16 音 各 二 全 属 及 ”= 机 电工 程 数字 化 手册 编制 组 制作 


机 械 工 业 出 版 社 


CHINA MACHINE PRESS 





图 2-1 打开 的 “实用 金属 材料 数字 化 手册 ” 


与 其 他 和 见 的 数字 化 手册 不 同 ， 本 数字 化 手册 软件 系统 采用 了 “数字 化 手册 浏览 

骼 + 数字 化 手册 内 容 包 ”模式 ， 即 由 一 个 称 为 “数字 化 手册 浏览 锅 ” (以 下 简称 浏览 
人 名 ， 请 注意 不 要 与 正 浏览 希 混 消 ) 的 应 用 软件 来 解释 运行 每 个 具体 的 数字 化 手册 内 容 
包 ， 从 而 文 持 在 同一 台 个 人 计算 机 上 安装 和 运行 多 个 不 同 的 数字 化 手册 。 

如 时 在 同一 全 个 人 计算 机 上 安 闻 了 多 个 不 同 的 数字 化 手册 ， 用 户 可 通过 单 击 工具 栏 
上 的 “打开 ”按钮 来 选择 打开 有 茶 个 已 安装 的 数字 化 手册 (文件 扩展 名 为 .em)。 浏 览 # 
会 记录 用 户 最 后 打开 的 数字 化 手册 ， 并 在 下 次 局 动 时 目 动 打开 该 数字 化 手册 。 














2.2 


如 
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数字 化 手册 主 窗口 





图 2-2 所 示 ， 数 字 化 手册 主 窗口 分 为 四 个 功能 区 域 ; 


下 数字 北 手册 浏览 露 单机 版 ¥1.0 [实用 金 届 材 料 数字 化 手册 ] 


中 





-数据 表 


| 表 和 名 : 双人 金工 各 况 后 访 庆 这 (GB/T 1299 一 2000) 














他 质 硬度 邢 C( 济 淡 】 


内 之 5.1 碳 素 工具 铀 县 具 允 具 用 钢 


咕 表 5-6 合 全 工具 外 
测 表 5-7 合 全 工具 调 量具 玉 具 用 钢 229°179 | 
于 表 s-8 大 型 锻件 用 i 量具 刀具 用 外 9Cr2 217>179 |a20~850 
阐 表 5-3 大 型 锻件 用 Ge [Ee 
请 表 5-10 大 型 锻件 用 量具 刀具 用 钢 n |229"187 |800"830 
田 世 5.3 高 速 工 具 铀 而 冲击 工具 用 铀 4CrW2Si |217°179 |880~900 
田 千 第 6 章 结构 钢 机 Ee | 
加 售 第 章 不 锈 钢 和 而 执 钢 人 5CrW2si |255”~207 |880"“900 
田 3 ss 乌有 外 人 全 
加 早先 x 读 及 刁 合 全 -备注 
田 时 第 i1 章 锌 及 锌 合金 二 注 : 1 保温 时 间 是 指 试 样 法 到 加 热 温度 后 保持 的 时 间 。 i i 对 Cr12Mo1VY1 钢 是 10=in; 试 样 
回访 和 弟 12 章 然 及 钛 侣 多 在 炉 控 气氛 中 进行 ,在 让 温度 保持 时 间 汶 :5 15sin, 对 Cri2Mo1W1 钢 是 10 2 
i 现 2. 回 火 温度 200 尼 时 应 一 次 回 火 2h. 550% 时 应 二 雇 回 火 ,每 次 2h。 
田 徊 第 13 章 外 及 镍 合金 3.、7Mnl5Cr2413V2Wlc 钢 可 以 热 轧 状态 殿 应。 
由 中 稀有 例 属 及 其 合金 


二 池 1c 音 出 个 屈 他 甘 作 洁 和 
名 


二 平公 
注释 区 


日 期 









































图 2-2 数字 化 手册 主 窗口 








具 条 区 以 工具 条 按钮 的 方式 为 用 户 提供 各 项 功能 和 人口， 具体 包括 以 下 功能 按钮 : 
打开 : 打开 数字 化 手册 。 

后 退 : 返回 前 一 个 手册 窗口 内 容 。 

前 进 : 前 进 到 下 一 个 手册 窗口 内 容 。 
主页 : 跳 转 到 手册 第 一 个 窗口 内 容 。 
搜索 : 将 导航 区 切换 到 搜索 页 。 

收藏 : 将 当前 浏览 硕 内 容 添加 到 收藏 夹 。 
注释 : 打开 或 关闭 注释 区 窗口 。 

目 定 义 : 将 导航 区 切换 到 目 定 义 页 。 
属性 : 显示 数字 化 手册 属性 窗口 。 
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10) 文 持 : 显示 系统 文 持 窗口 。 
11) 帮助 : 显示 系统 帮助 文档 。 
12) 退出 : 关闭 数字 化 手册 浏览 右 。 





导航 区 由 以 下 五 个 功能 页 组 成 ， 

1) 目录 页 国 : 显示 数字 化 手册 目录 树 。 

2) 收藏 夹 页 如 9: 显示 收藏 夹 窗 口 。 

3) 索引 页 |: 显示 数字 化 手册 索引 窗口 。 

4) 搜索 页 5 习 : 显示 资料 查询 窗口 。 

5) 自 定 义 页 可: 显示 用 户 自 定义 资源 目录 树 。 

















3. 信息 区 











信息 区 展示 用 户 当前 选择 查看 的 手册 内 容 。 用 户 可 在 信息 区 进行 资料 查阅 、 公 式 计 
算 、 曲 线 图 取 值 和 流程 设计 等 操作 。 


4. 注释 区 





注释 区 为 用 户 提 供 添 加 注释 、 删 除 注释 以 及 查看 注释 等 功能 。 


2.3 数字 化 手册 目录 树 


数字 化 手册 的 内 容 是 按照 目录 树 方式 进行 结构 化 组 织 的 ， 当 用 户 成 功 打开 一 个 数字 
化 手册 后 ， 浏 览 硕 将 目 动 在 导航 区 中 显示 该 手册 的 目录 树 ( 见 图 2-3)。 用 户 可 单 击 目 
录 树 的 展开 图 标 展 开 或 折 著 文件 来， 也 可 通过 在 目录 树 窗口 中 用 鼠标 右键 弹出 右键 莱 
单 ， 使 用 右键 菜单 的 “展开 所 有 ”或 “ 折 县 所 有 ”功能 展开 或 折 有 登 目 录 树 。 

温馨 提示 : 为 方便 用 户 使 用 ， 本 数字 化 手册 的 目录 、 内 容 编 排 与 机 械 工业 出 版 社 出 
版 的 《实用 金属 材料 手册 》 (ISBN 978-7-111-34953-2) 基本 一 致 。 











1. 目录 树 节 点 类 型 





目录 树 的 节点 分 为 文件 夹 节点 和 资源 节点 ,分 别 有 展 开 迪 和 折 羞 志 两 种 状态 ， 用 
户 可 通过 单 击 相 应 图 标 展开 或 折 半 该 文件 来。 资源 节点 代表 一 个 具体 的 手册 资源 ， 手 册 
资源 有 多 种 类 型 ， 可 能 是 一 个 网 页 、 一 个 数据 表 、 一 个 计算 公式 ， 也 可 能 是 一 个 图 像 文 
件 或 曲线 图 ， 每 种 类 型 的 资源 由 不 同 的 图 标 表 示 。 当 用 户 单 击 一 个 资源 节点 时 ， 浏 览 # 
会 自动 根据 该 资源 类 型 调用 不 同 的 资源 运行 器 在 信息 区 展示 该 资源 的 具体 内 容 。 
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田 岂 3.2 店 钢 詹 及 钢渣 
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j 短 表 生 2 球墨 振 狼 件 单 持 试 样 的 才学 性 能 5B/T 13 如 一 2009) 
和 谢 表 4-3 8T500-10 的 力学 性 能 GB/T 1348 一 2009) 
刘表 :4-: 球墨 振 铁 件 ; 型 贞 口 单 扰 试 样 的 神 击 吸收 能 有 量 (6E/T 1348 一 2003) 
潭 表 4-5 球墨 振 狂 件 附 持 试 样 的 才学 性 能 5B/T 13 如 一 2009) 
前 表 4-8 球墨 拷 詹 件 ; 型 缺口 附 畴 试 样 的 宙 击 吸收 能 量 16B,T 1348 一 2009) 
刘表 :7 振 忻 本 迟 的 规定 塑性 延伸 强度 ‘GB/T 1348 一 2003) 
前 表 4-8 球墨 铸铁 的 力学 性 能 及 物理 性 能 {6B/T 1348 一 2009) 
| 训 球 墨 拷 猴 布 氏 硬 度 导 抗 拉 强 度 的 关系 
司 ] 表 :-9 球墨 振 铁 性 能 变化 趋向 
导 ] 表 4-10 球墨 桂 尾 的 特性 及 用 途 ‘6B/T 1348 一 2009) 
恒 表 4-11 等 温 注水 球墨 桂 铁 件 单 桂 或 附 材 试 块 的 力学 性 能 (GE/T 24733 一 2009) 
量 表 4 和 -12 等 温 洋 炎 球墨 桂 链 性 单 桂 或 附 桂 试 块 Y 型 屿 口试 样 的 冲击 吸收 能 县 (GB;T 24733 一 2003) 
| 弄 表 4-13 连 标 持 造 球墨 振 铁 管 的 才学 性 能 (YE/T 177 一 2000) 
尼 | 表 4-14 持 铁 型 材 的 牌号 JB:T 10854 一 2008) 
并 表 4-15 亦 持 铁 型 材 的 最 小 抗 拉 强 度 (JE/T 10854 一 2008) 
阐 表 4-18 球墨 桂 铁 型 材 的 最 小 抗 拉 强度 和 断后 仲 长 率 JE:T 10854 一 2008) 
j 误 囊 生 17 蜂 墨 持 狂 的 牌号 和 才学 性 能 (JE/T 4403 一 1999 
所 | 表 4-18 蜂 墨 桂 尾 的 性 能 特点 与 应 用 (JE;T 4403 一 1993) 
和 谢 表 4-19 船用 娇 墨 持 然 件 的 牌号 及 才学 性 能 (CB/T 3647 一 1994) 
j 篆 表 4-20 抗 磨 白 口 振 猴 的 牌号 和 化 学 成 苍 (GB/T 8263 一 1999) 
测 表 4-21 抗 麻 白 口 持 猴 件 的 三 度 (6E/T 8283 一 1999) 
无] 表 #-22 抗 磨 白 口 持 铁 件 的 爹 相 姐 织 和 司 用 性 能 15B/T 8283 一 1993) 
j 齐 表 4-23 泵 用 抗 磨 白 口 铸 链 件 的 化 党 成 蕉 (TBT 8880. 3 一 1993) 





图 2-3 手册 目录 树 


2. 资源 类 型 及 图 标 





数字 化 手册 中 每 种 类 型 的 资源 由 不 同 的 图 标 表 示 ， 表 2-1 列 出 了 数字 化 手册 笛 见 的 
资源 类 型 及 对 应 的 图 标 。 


表 2-1 数字 化 手册 常见 的 资源 类 型 及 对 应 的 图 标 

















序 号 资源 类 型 资源 图 标 资源 使 用 简 述 
1 网 页 可 查看 网 页 内 容 
3 数据 表 I 前 数据 查阅 
3 计算 公式 执行 公式 计算 
4 曲线 图 | 曲线 图 取 值 
5 设计 流程 号 运行 流程 ， 进 行 工程 设计 
6 图 像 文件 抽 查看 图 像 
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2.4 数字 化 手册 索引 





数字 化 手册 索引 是 数字 化 手册 内 容 的 另 一 种 组 织 形式 ， 它 按照 中 文 拼音 排序 列表 显 
示 手 册 所 有 的 内 容 。 

如 图 2-4 所 示 ， 单 击 导航 区 左 侧 的 “索引 ”按钮 避 ， 当 用 户 将 目录 页 切换 到 索引 
页 后 ,浏览 器 自动 在 索引 窗口 中 列 出 所 有 的 按 中 文 排序 的 手册 资源 列表 ， 用 户 可 直接 在 
索引 列表 中 选中 一 个 条 目 使 其 在 信息 区 显示 。 

用 户 对 索引 更 有 效 的 操作 是 通过 输入 文字 对 索引 列表 内 容 进行 快速 过 滤 。 在 图 2-4 
所 示 的 文本 框 输入 文字 的 过 程 中 ， 浏 览 器 会 自动 根据 输入 内 容 快速 对 索引 进行 全 文 匹 配 
动态 过 滤 ， 只 有 包含 有 输入 文字 的 索引 条 目 才 会 出 现在 列表 框 中 。 通 过 此 方法 ， 用 户 可 
快速 搜索 和 定位 手册 内 容 。 









































Ez] @® 
通过 内 容 索 引 查 询 


钥 及 钥 合 金 
-Jf 


: 人 Ee 
A A Sy Ee (YS/T 690 一 2009) 
在 此 处 输入 文字 , 快速 过 滤 索 引 列表 内 容 家 8-144 绢 大 外 合金 折 正 园 芝 的 规格 (GB/7 34436195 
表 8-145 四 及 钻 台 生冷 拉 正 方形 管 的 规格 (GBT 4438 一 1995) 
表 8-1 此 钥 芒 钥 合 爹 冷 拉扯 形 管 的 规格 (GB/T 4436 一 1995) 


表 8-1 蚂 钥 及 钥 合 侈 执 挤 庄 无 星 圆 管 的 牌号 及 状态 (GB/T 4437. 1 一 2003) 

表 8-1 归 钥 及 钥 合 例 执 挤 庄 无 狂 加 管材 的 室温 执 向 力学 性 能 {GE/T 4437. 1 一 2000) 
表 8-150 钥 及 钥 合 例 执 挤 讨 有 给 管 的 牌号 及 状态 {6B/T 4437. 2 一 2003) 

表 8-151 钥 及 钥 合金 热 梳 讨 有 是 管 材 的 室温 记 向 力学 性 能 (GB/T 4437. 2 一 2003) 
表 8-152 钥 及 钥 合 人 金 拉 件 L) 制 无 纤 管 材 的 牌号 疏 状 态 6B/T 8893 一 2000) 

表 8-153 钥 及 钥 合 金 拉 侨 L) 制 无 入 管材 的 党 性 能 {6B/T 8833 一 2000 

表 8-153 钥 及 钥 合 使 广 续 挤 讨 管 的 牌号 及 状态 (6B/T 20250 一 2008) 

表 8-160 钥 及 钥 合金 连续 挤 压 管 的 规格 {5B/T 20250 一 2008) 

表 8-181 缉 及 铝 台 全 和 连续 挤 讨 管 的 力学 性 能 、 T 202 

表 8-164 铀 大 输 台灯 挤 讨 棒 的 牌号 、 状 态 6B/T 3191 一 20 

表 8-165 外 及 办 人 台 全 挤 压 棱 守 的 室温 纵向 力学 性 能 {GB/T A 2010) 

表 8-170 输 及 钼 台 全 挤 讨 扁 棒 材 的 牌号 基 状 诗人 57T 439 一 2001) 

表 8-171 普通 颖 输 及 钻 台 全 挤 庄 扁 棒 材 的 截面 尺寸 及 允许 坑 关 1Y57T 439 一 2001) 
表 8-172 高 精 蜂 给 及 钻 侣 全 挤 庄 扁 棒 材 的 截面 尺寸 及 多 许 坑 兰 1T57T 439 一 2001) 
表 8-173 给 其 加 合金 挤 层 hens al (YS/T 439—2001) 

表 8-174 钥 及 钥 合 使 挤 讨 扁 棒 的 电阻 率 (TS 7T 439 一 2001) 

表 8-179 一 般 工 业 用 钼 长 钻 合金 拉 制 棒 材 的 牌号 、 状态 及 规格 (Y5/T 624 一 2007) 








图 2-4 数字 化 手册 索引 


2.5 注释 


在 浏览 数字 化 手册 时 ， 用 户 可 以 采用 对 指定 窗口 添加 注释 的 方式 添加 客户 数据 ， 以 
便 再 次 浏览 该 窗口 时 显示 客户 数据 ， 方 便 阅 读 和 记录 要 点 。 
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对 注释 功 朋 ee 上 的 “注释 ”按钮 准 ， 打开 “注释 ”对 
话 框 ( 见 图 2-5) 后 才能 进行 。 


内 容 日 其 
表 中 的 数据 指 的 是 化 学 成 分 的 含量 。 3/6/2014 9:58:04 AM 


除 标明 范围 或 最 小 值 外 ， 其 杂 均 汶 最 到 值 。 B62014 10:01:41 AM 四 





图 2-5 “注释 ”对 话 框 


1. 添加 注释 


在 “注释 ”对 话 框 中 ， 单 击 “ 添 加 ”按钮 ， 则 可 对 当前 正在 浏览 的 内 容 添 加 一 条 
注释 。 用 户 在 内 容 列 中 填写 具体 的 注释 内 容 后 ， 单 击 “ 人 保存” 按钮 即 可 对 注释 进行 保 
存 。 一 个 内 容 可 以 添加 多 条 注释 。 





2. 查看 注释 


在 浏览 过 程 中 ， 只 要 用 户 打开 了 注释 窗口 ， 浏 览 器 则 会 自动 将 当前 正在 浏览 的 内 容 
注释 显示 在 窗口 中 ， 以 供用 户 查 看 。 








3. 删除 注释 


有 要 删除 注释 ， 用 户 需 在 注释 窗口 选中 需要 删除 的 注释 行 ， 再 单 击 “删除 ”按钮 ， 
最 后 单 击 “保存 ”按钮 进行 保存 。 


第 3 章 手册 资源 使 用 








本 数字 化 手册 提供 了 网 页 、 数 据 表 、 计 算 公 式 、 a 它们 构 
Ra 用 户 可 利用 浏览 硕 提 供 的 资源 运行 功能 ， 通 过 操作 和 使 用 
这 些 资源 来 实现 辅助 工程 设计 的 目的 。 








3.1 网 页 资源 的 使 用 





数字 化 手册 中 的 网 页 资源 是 通过 浏览 絮 内 置 的 Web 浏览 硕 显 示 的 。 该 浏览 希 除 提 
供 正 第 的 Web 网 页 显示 功能 外 ， 还 提供 了 禁止 右键 菜单 、 禁 止 内 容 复 制 和 男 存 等 内 容 
保护 功能 ， 以 及 网 页 的 “刷新 ”“ 放 大 ”“ 缩 小 ”及 “页 面 查 询 ” 等 辅助 功能 ， 如 
图 3-1 所 示 。 


节 刷新 外 放大 忆 缩小 缩放 出 例 100% 


允许 偏差 /mm 
等 边 角 钢 不 等 边 角 钢 


边 帘 度 中 <56 20.8 +0.8 


=>36-00 2 le = 
>90-~140 士 ].8 2.0 
=140-200 = = 

>200 二 95 4.5 











>140~200 





每 术 弯 曲 度 误差 <3mm. 吕 这 曲 度 误差 < 号 长 度 的 0.30%% 适用 于 上 下 ， 太 右 太 膏 曲 





(不 等 边 角 钢 按 长 边 帘 度 B。 








图 3-1 数字 化 手册 中 的 网 页 资源 
在 内 置 Web 浏览 需 的 工具 条 上 提供 的 功能 简 述 如 下 : 
1) 刷新 : 刷新 当前 网 页 。 
2) 放大 : 将 当前 网 页 放大 一 级 进行 显示 。 注 意 : 该 项 功能 需要 IE7 及 以 上 版 本 的 
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文 持 。 

3) 缩小 : 将 当前 网 页 缩小 一 级 进行 显示 。 注 意 : 该 项 功能 需要 正 7 及 以 上 版 本 的 
文 持 。 

4) 缩放 比例 : 直接 选择 当前 网 页 的 显示 比例 。 

5) 页 面 碍 询 : 在 此 编辑 框 中 输入 查询 文字 。 

6) 查询 : 在 当前 网 页 中 搜索 查询 文字 并 定位 到 第 一 个 。 

7) 查询 下 一 个 : 在 当前 网 页 中 搜索 查询 文字 并 定位 到 下 一 个 。 

















3.2 ”数据 表 资 源 的 使 用 








在 图 3-2 所 示 的 数字 化 手册 中 的 “数据 表 ” 资 源 中 ， 用 户 可 查看 到 数据 表 的 数据 内 
容 、 备 注 以 及 例 图 。 





-数据 表 
| 表 名 : 人 捷 双 绽 和 代 1 约 1X19 美 扩 力 学 作 衣 (G6B/T 20118 一 2006) 
局) 数据 表 查 询 





可 a 钢丝 强 景 小 硫 世 拉力 Ai 钢丝 强 最 小 破 断 拉力 /28 钢丝 鲁 最 小 破 断 拉力 /a 
钢丝 强 公 称 直径 /mn 参 芝 重量 / (ks/100n) 钢丝绳 人称 抗 拉 强 度 为 1570MF。 钢丝 强 公 称 抗 拉 强 度 为 1670MF。 钢丝 强 公 称 抗 拉 强 度 为 1770MFa 


OE 
1. 5 


1.14 1.87 2.11 


< | 
~ 备注 及 附 图 
-备注 
注 :最小 钢 华 破 断 拉 兴 总 和 = 钢 举 强 最 小 破 断 拉力 x*1. 111。 


























高 侣 强 第 1 诅 (1 x 19 尖 的 站 构 ] 











图 3-2” 数字 化 手册 中 的 “数据 表 ” 资 源 





温 贡 提示: 由 于 本 软件 设计 的 特殊 性 ， 数 据 表 中 的 物理 量 、 上 下 角 标 、 斜 体 和 范围 
符号 等 的 显示 可 能 和 实际 应 用 中 有 所 区 别 ， 请 用 户 参 照相 关 标 准 的 规定 。 

数据 表 采 用 行 选 方式 显示 当前 选择 的 数据 行 ， 用 鼠标 左 键 双击 当前 数据 行 ， 系 统 会 
自动 弹出 图 3-3 所 示 的 “数据 表单 行 数据 查看 ”窗口 ， 在 此 窗口 用 户 能 够 更 完整 地 查看 
数据 内 容 和 复制 数据 。 
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数据 表单 行 数据 查看 
列 名 
钢丝 强 公 称 直径 /mm 








参考 重 县 儿 kg/100m) 

钢 些 强 最 小 硫 断 拉力 上 kN 
秽 尝 强人 泽 称 抗 拉 强度 为 157 
视 些 绳 虹 小 破 断 拉力 /kN 









































调 兰 强 公 称 抗 拉 强 度 为 167 “ 
秽 蔚 强 最 小 硕 断 拉力 人 kN 
讽 尝 绢 公称 抗 拉 强度 为 177 
秽 蔚 绢 最 小 硕 断 拉力 KN 
秽 苦 强 公 称 抗 拉 强 度 为 187| 

































































图 3-3 “数据 表单 行 数据 查看 ”窗口 
3.3 计算 公式 资源 的 使 用 


在 图 3-4 所 示 的 计算 公式 运行 对 话 框 中 ， 系 统 显示 “公式 表达 式 ”“ 公 式 摘 述 ” 
“运算 结果 ”“ 公 式 示 意图 ”以 及 “公式 参数 表 ” 等 信息 。 其 中 ， 用 户 可 通过 对 话 框 上 
的 “放大 ”和 “缩小 ”按钮 对 公式 示意 图 进行 缩放 操作 ， 也 可 在 图 片 显示 区 域内 按 下 
鼠标 左 键 拖 动 图 片 进行 移动 查看 。 











全 起落 医 式 0.00785#dx(h+fx(b-d)) 


-公式 描述 -公式 示意 图 
式 中 “na 一 一 理论 重量 ， 单 位 ksja， 
































国 放大 | [ 且 缩小 











a 总 有 元 评 
参数 值 ”单位 。 景 大 值 。 景 小 值 ” 缺 省 值 。 取信 方式 。 学 于 其 六 取信 























图 3-4 计算 公式 运行 对 话 框 
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1. 参数 值 输入 





在 开始 利用 公式 进行 计算 前 ， 用 户 应 首先 在 “公式 参数 表 ” 中 完成 所 有 参数 值 的 


根据 在 计算 公式 设计 中 对 参数 取 值 方式 的 定义 ,参数 的 输入 方式 有 “手工 输入 ” 
“ 查 表 取 值 ” 和 “曲线 取 值 ”三 种 方式 ， 在 此 仅 介 绍 手工 输入 和 碍 表 取 值 这 两 种 方法 。 

1) 当 定 义 取 值 方式 为 “手工 和 输入” 时， 用户 双 击 该 参数 的 “参数 值 ”单元 格 使 其 
进入 编辑 状态 ， 然 后 手工 输入 参数 值 即 可 ， 如 图 3-5 所 示 。 


-公式 参数 表 





总 是 元 评 
手工 输入 四 什 
| 国 | 
| | 

















图 3-5 手工 输入 “参数 值 ” 对 话 框 


2) 当 定 义 取 值 方式 为 “ 查 表 取 值 ”时 ， 用 户 需 单 击 图 3-5 上 的 按钮 得 迪 选 择 该 参 
数 天 联 的 取 值 数 据 表 。 

当 用 户 单 击 [入 | 按钮 后 ， 系 统 会 弹出 如 图 3-6 所 示 的 “数据 表 取 值 ”窗口 。 用 户 可 
根据 目 己 的 需要 选 定 相 应 的 数值 。 








辐 回回 
” 表 名 : 工 庆 4799 入 














图 3-6 “数据 表 取 值 ”窗口 
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2. 计算 





一 旦 完成 所 有 参数 值 的 输入 后 ， 用 户 单 击 位 于 计算 公式 运行 对 话 框 中 部 的 “开始 
计算 ”按钮 ， 系 统 则 根据 公式 表达 式 和 输入 的 参数 值 进行 计算 ， 并 将 参数 取 值 数据 和 
计算 结果 等 信息 显示 在 “运算 结果 ” 框 中 ， 如 网 3-7 所 示 。 在 公式 计算 过 程 中 ， 如 果 出 
现 参数 值 输入 不 完整 或 参数 值 超出 限制 等 错误 时 ， 系 统 会 弹出 错误 信息 提示 框 对 用 户 进 
行 提示 。 











全 武直 夺 式 |0.00785xdx(h+f*(b-d)) 








-从 式 描述 
式 中 gm 一 理论 重量 ;单位 ka/n; 

















-运算 结果 


[公式 表达 式 ]: 0. 00785*d* (htf*(b-d)) 
Bl 


> 50 
3y 





[ 守 息 结果 7 24. 492 














总 是 侈 任 
参数 值 | 单位 | 最 坟 值 最 小 值 缺 省 值 职 值 方式 | 手工 输入 | 到 值 
120 mm 手工 输入 
手工 输入 


h 
ee 














图 37 “运算 结果 ”显示 框 
3.4 图像 资 源 的 使 用 


如 图 3-8 所 示 ， 数 字 化 手册 浏览 硕 内 置 的 图 像 浏 览 郑 提供 了 对 手册 网 像 侈 源 的 显示 
及 显示 控制 功能 。 这 些 功 能 包括 : 

1) 放大 : 按 比 例 放 大 显示 当前 图 像 资 源 。 

2) 缩小 : 按 比 例 缩小 显示 当前 图 像 资 源 。 

3) 显示 缩 略 图 : 单 击 该 图 标 可 确定 是 否 显 示 缩 略图 。 

4) 缩 略 图 : 在 网 像 显 示 窗 口 的 右 下 方 显示 网 像 缩 略图 ， 用 户 可 通过 拖拉 缩 略 网 下 
方 的 深 动 条 放大 或 缩小 图 像 ， 也 可 在 缩 略 图 窗口 中 按 下 鼠标 左 键 ,拖拉 取景 框 移动 当前 
在 图 像 显示 窗口 中 的 显示 内 容 。 在 缩 略 图 上 方 按 下 鼠标 左 键 ， 通 过 拖 动 可 改变 缩 略图 在 
言 息 区 中 的 位 置 。 
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NNERNNNNN 


yy 
III SDSS 


fs 
NONAN 


空调 器 散热 片 用 杀 水 铝箔 的 结构 





图 像 大 小 : 1024x768 显示 大 小 : 760.69,570.52 显示 缩放 : 1 大 区 比 : 1 选区 出 : 1.33 太 图 位 置 : 71.34,0 第 图 位 置 : 11.85,0 选择 偏 称 : X=0 





图 3-8 数字 化 手册 中 的 图 像 资源 


3.5 曲线 图 资源 的 使 用 








曲线 图 资源 是 一 种 在 计算 机 上 模拟 工程 设计 人 员 在 一 张 曲线 图 上 手工 对 线 取 值 的 手 
及 资源 。 用 户 可 通过 浏览 带 提 供 的 曲线 图 资源 在 计算 机 上 对 曲线 图 进行 对 线 取 值 。 





1 
TD 了 型 | 




















阿 显 示 有 头 区 域 。 [2 局 入 gs 标 [sara | 

















就 ( 中 坐标 :| 248.6 





| 加 鼠标 移动 ” ”人 〇 定位 线 职 信 精度 : 








图 3-9 ”数字 化 手册 中 的 曲线 图 资源 
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如 图 3-9 所 示 ， 用 户 在 资源 区 中 选中 一 个 曲线 图 资源 ， 此 时 浏览 带 会 日 动 在 信息 区 
显示 曲线 图 使 用 窗口 ， 用 户 可 在 该 窗口 进行 曲线 图 的 取 值 操作 。 





1. 取 值 方式 


利用 曲线 图 取 值 时 ， 可 采取 “鼠标 移动 ”和 “定位 线 ” 两 种 方式 。 

1) 当选 择 “ 鼠 标 移动 ” 取 值 时 ， 定 位 线 随 用 户 的 鼠标 移动 ， 并 即时 在 窗口 下 方 的 
横 ( 纵 ) 坐标 框 中 显示 当前 定位 线 位 置 所 在 的 横 ( 纵 ) 坐标 值 。 

用 户 可 选择 “ 横 ( 纵 ) 坐标 ” 框 右 侧 的 “固定 ”标签 来 限制 鼠标 取 值 只 在 一 个 方 
癌 上 变化 。 

2) 当选 择 “ 定 位 线 ” 取 值 时 ， 定 位 线 不 随 用 户 的 鼠标 移动 ， 而 要 求 用 户 将 鼠标 放 
置 在 横 ( 纵 ) 定位 线 上 ， 当 出 现 移 动 光标 时 按 下 鼠标 左 健 ， 然 后 拖 动 定位 线 到 期 望 的 
位 置 。 在 定位 线 拖 动 过 程 中 ,和 窗口 下 方 的 村 ( 纵 ) 坐标 框 中 会 日 动 显示 当前 定位 线 所 
在 的 模 ( 纵 ) 坐标 值 。 

除 通 过 鼠标 移动 或 拖 动 定位 线 方式 来 确定 曲线 图 取 值 位 置 外 ， 用 户 也 可 在 曲线 图 资 
源 对 话 框 ( 见 图 3-10) 下 方 的 横 坐 标 或 纵 坐标 中 直接 输入 数值 来 确定 曲线 图 的 取 值 位 
置 。 当 用 户 在 坐标 框 中 输入 有 效 的 数值 后 ， 系 统 目 动 在 曲线 图 上 将 定位 线 移动 到 相应 的 
位 置 ， 并 目 动 将 该 坐标 设置 为 固定 以 防止 该 位 置 随 用 户 的 鼠标 移动 而 改变 。 如 果 用 户 输 
入 的 数值 在 曲线 图 定义 之 外 ， 系 统 不 会 移动 定位 线 ， 也 不 会 给 出 错误 提示 。 





























- 取 值 方式 
| 攻 [DD 
加 时 标 移动 各 定位 线 | 职 值 精度 :3 ”局 


口 显示 有 剖 区 域 
四 定位 战 加 粗 


误 人 人 坐标 :| 227. 877 











图 3-10 曲线 图 资源 对 话 框 
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2. 辅助 功能 





在 利用 曲线 图 取 值 时 ， 用 户 可 使 用 以 下 功能 来 辅助 取 值 ( 见 图 3-10)。 

1) 通过 选择 “显示 有 效 区 域 ” 复 选 框 可 显示 或 隐藏 曲线 图 定义 的 取 值 区 域 。 

2) 通过 选择 “定位 线 加 粗 ” 复 选 框 可 加 粗 或 正常 显示 取 值 定 位 线 。 

3)“ 取 值 精 度 ” 值 决定 取 值 小 数 点 保留 的 位 数 。 在 取 值 过 程 中 ， 用 户 可 随时 通过 
上 下 调整 键 修改 当前 的 取 值 精度 值 。 














数字 化 手册 的 一 个 重要 功能 ， 就 是 帮助 用 户 快 速 、 准 确 地 查询 到 所 需 的 资料 和 数 
据 。 内 容 查 询 的 方式 主要 有 目录 查询 、 索 引 查询 、 搜 索 碍 询 和 数据 表 查 询 。 





4.1 目录 查询 


目录 查询 是 指 按 照 数字 化 手册 目录 树 ， 以 多 层级 树 形 展开 、 折 车 方式 对 手册 内 容 进 
行 碍 询 。 目 录 碍 询 窒 口 如 图 4-1 所 示 。 











-数据 表 
表 名 : 和合 会 工 电 鳃 鳃 柄 度 售 【68 1299 一 2000) 


~ 数据 表 查 询 








牌号 硬度 HEW 济 炎 温度 / 作 济 水 冷却 介质 硬度 下 


出 | > 查 1 未 
日 【加 5. 1 碳 素 工具 钢 量具 尺 具 用 钢 300"820 
旱 表 5-1 碳 素 工具 钢 的 牌号 及 尼 ; 
谢 表 5_2 碳 素 工具 铀 中 硫 、 砚 名 且 有 具 玉 有 具 用 钢 Cr06 241~187 T80"810 
师表 5-3 碳 素 工具 钢 古 度 值 {GFE 量具 玉 具 用 钢 r2 229~179 830"880 
H 央 表 5-4 坟 型 锻件 用 碳 素 工具 镍 量具 刀具 用 外 r2 217™17 320"850 
阐 表 5-5 大 型 恨 件 用 碳 素 工具 十 
.2 侣 爹 工具 钢 量具 丸 具 用 钢 229"18) 300"830 
H 开 表 5-8 合金 工具 钢 的 牌号 及 北 耐 i 中 击 工 具 用 铀 4CrW23Si 217~17 3860"900 
H 表 表 5-7 合金 工具 币 的 硬度 值 mp er A 
表 5-8 大 型 作用 合金 具 和 耐 中 击 工具 用 铀 5CrW23S1 255 ‘207 860 900 
人 360"900 








剖 表 5-10 大 型 锻件 用 仿生 开价 凡 TC+15 全 7 二 159C 预 

田 吉 5.3 高 速 工具 铀 热 ,885 ‘ 盐 洪 ) 热 , 885M ( 盐 洪 1 或 

而 1 中 击 工具 用 铀 6CrMnSi2MolV 22 WNP 900C 气 气 ) 
5rl5nin 涉 


由 由 由 
六 ,二 


多 第: 总 疝 及 桐 2 全 

入 第 lO 镁 及 镁 合金 et en 听 榨 与 各 55 和 站 榨 己 与， 
叶 第 11 章 镍 及 镍 合金 

( 侈 第 12 章 处 及 外 合金 和 备注 及 附 图 

电 第 13 章 镍 及 镍 合金 -备注 
A de 汪 : 保 昌 时 间 是 指证 过 和 加 的 刘 度 后 保持 的 时 间 。 斌 在 此 治 中 让 人行 在读 浊 度 保持 村 间 为 sin, 对 Cv12Wo1V1 负 是 
时 第 15 章 贵金属 及 其 合 金 lonin; 斌 样 得 迷 控 所 所 中 进行 在 该 温度 保持 时 间 为 -515nigs 对 cr12to1V1 钢 是 10 2 

( 侈 第 18 章 稀 寺 金属 及 其 合 多 2 旧 炎 洒 度 200 时 应 -一 状 加 类 ch 350 时 应 一 次 国 火 等 次 加 

今 第 17 章 金属 复合 材料 3 Thm15Cr2413V2Ro 轴 可 以 热 轴 以 者 供应 。 


嘻 第 18 章 特殊 合金 














总 轩 国 国 轩 困 转 轩 轩 田 四 




















图 4-1 目录 查询 窗口 











1) 启动 目录 查询 : 单 击 导航 区 的 仿 “ 日 录 ” 页 标 ， 在 导航 区 中 显示 手册 目录 树 。 

2) 目录 树 : 目录 按 树 形 结构 对 于 册 内 容 进 行 组 织 。 整 个 目录 由 两 种 类 型 的 节点 组 
成 ， 一 种 是 文件 夹 节 点 ， 用 于 组 织 和 存储 目录 树 形 关系 ; 一 种 是 资源 节点 ， 用 于 指向 茶 
项 具体 的 手册 信息 内 容 。 

3) 展开 /折合 : 目录 树 可 以 通过 双击 的 方法 展开 或 折合 一 个 文件 来 ， 也 可 以 单 击 
“+ ”展开 一 个 文件 夹 , 单 击 “ - ” 折 故 一 个 文件 夹 〈 在 Windows7 系统 下 ， 文 件 夹 他 
点 前 有 一 个 三 角形 展开 图 标 ， 分别 有 展开 a I 册 Wj 和 折 蔡 | 雷 两 种 状态 ， 用 户 可 通过 单 击 
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该 三 角形 图 标 展 开 或 折合 该 文件 来)。 此 外 ， 用 户 也 可 选中 一 个 文件 夹 市 点 后 单 击 鼠 标 
右键 ， 在 随即 弹出 的 快捷 末 单 中 选择 “展开 所 有 ”或 “ 折 共 所 有 ”菜单 项 来 展开 或 折 
登 所 有 的 万 点 。 

4) 显示 内 容 : 单 击 目 录 树 中 任意 一 个 资源 节点 ,浏览 器 将 自动 在 信息 区 显示 该 资 
源 节 点 指 回 的 信息 内 容 。 




















4.2 索引 查询 








索引 得 询 是 指 按照 手册 资源 标题 文字 排序 的 方式 对 手册 内 容 进行 查询 。 索 引得 询 对 
话 框 如 图 4-2 所 示 。 





© (6B’T 3623—2007) 





让 (主要 成 分) ln (主要 成 分 ) Y( 主 要 成 分 ) Sa 主要 成 分 ) 


TA1ELI 


了 
| 四 


TA2 


TA2ELI 


TAS 


TA3ELI 


表 12-2 钛 及 因 合 金 丽 荆 声 品 的 全 区 
表 12-20 然 及 然 台 多 无 颖 管材 的 艇 TA4ELI 
表 12-21 扰 及 钛 合金 无 矣 管 的 室 滞 
表 12-22 外 及 钛 合金 无 笑 管 的 外 名 


TAIO 





TCI 
< 


、 备注 及 图 











方 要 求 并 在 合同 中 注 明 时 可 于 以 检验 。 
一 3620. 1 相应 牌号 的 规定 ;: 低 间 障 印 然 牌号 中 的 杂质 41、 信 Sn. 其 单一 合 量 涉 大 于 0. 05%, 总 和 不 








表 12- 妈 工业 流体 用 轩 衣 四 合 全 疙 ey 
到 | | 9 











图 4-2 索引 查询 对 话 框 





1) 启动 索引 查询 : 单 击 导航 区 的 忆 “ 索 引 ” 页 标 ， 在 导航 区 中 显示 手册 所 有 的 
索引 条 目 。 

2) 过 滤 索 引 : 在 索引 条 目 区 上 方 的 文本 框 中 输入 关键 字 ， 浏览 器 自动 根据 输入 文 
字 快 速 对 索引 进行 全 文 匹 配 动 态 过 滤 ， 只 有 包含 有 输入 文字 的 索引 条 目 才 会 出 现在 列表 
框 中 。 

3) 显示 内 容 : 单 击 索引 条 目 区 中 任意 一 个 条 目 ， 浏 览 器 将 自动 在 信息 区 显示 该 条 
目 指向 的 信息 内 容 。 
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4.3 搜索 查询 





搜索 查询 是 指 在 手册 条 目标 题 、 用 户 注释 以 及 数据 表 对 用 户 输 入 的 关键 字 进 行 模糊 
匹配 查询 ， 帮 助 用 户 快速 查找 到 感 兴趣 的 内 容 。 搜 索 查 询 对 话 框 如 图 4-3 所 示 。 








搜索 品 庆 避 -数据 表 
DN ” 表 名 : 泡 敌 包 关 用 吞 及 佑 台 会 稍 闪 力学 粗 蓄 (6B/T 22645 一 2008 | 


~) 数据 表 查 询 


国 扶 索 注释 。 加 扫 索 涩 招 表 牌号 状态 厚度 /mm 扩 拉 强度 fan。 断后 促 长 率 400i 


表 8-32 电子 电 才 电容 器 用 和 输 范 的 煤 刘 外 洗 信 其 (GB/T 226 >0. 025"0. 040 50~110 


4 
>0. 040°0. 100 55 3 
1 





235 0.018"0. 100 
表 8-35 电子 岂 才 电容 器 用 铝箔 的 针 孔 数 芭 针 和 孔 直 径 (GBT 1 DOB 0D noc 0 300 


表 8-36 卡 纸 用 钥 及 钼 全 金箔 的 牌号 、 状 态 及 规格 {6B/T 2 ee ee 


>0. 040"0. 100 55~110 
0.018"0. 025 S0130 
>0. 025°0. 040 80 ~130 
>0.04070.100 80 ”~130 


表 8-42 泡 埋 包装 用 钼 及 辑 合金 范 的 牌号 、 状 太 及 规格 (GE 4 和 


表 8-43 泡 章 包装 用 钼 及 钼 侣 金 范 的 划 度 区 许 坑 莽 (5B/T 2 








表 8-47 啤酒 标 用 钻 合 金 范 的 牌号 ，、 状 态 及 规格 (GB/T 22 查询 乡 吉 果 列表 
表 8-4 啤酒 标 用 钥 侣 金 钉 的 厚度 当主 偏差 16B/T 22845 

表 8-49 啤酒 标 用 钥 合金 铬 的 宽度 当主 偏差 GB/T 22845 一 
表 8-50 啤酒 标 用 铀 台 人 金东 的 才学 性 能 (6B/T 22846 一 200E 
人 啤酒 标 用 铝 合 全 薄 的 针 乔 个 数 下 针 刊 让 丢 i -| 




















图 4-3 ”搜索 查询 对 话 框 





1) 启动 搜索 查询 : 单 击 导航 区 的 人 “搜索 ”页 标 ， 在 导航 区 中 显示 搜索 查询 对 
话 框 。 

2) 输入 关键 字 : 在 搜索 查询 对 话 杠 上 方 的 文本 框 中 输入 查询 关键 字 。 浏 览 冀 根据 
用 户 选 择 的 查询 范围 在 手册 条 目标 题 、 用 户 注释 以 及 数据 表 对 用 户 输入 的 关键 字 进 行 模 
糊 匹 配 碍 询 。 

3) 选择 查询 范围 : 训 览 锅 移 认 只 在 手册 条 目标 题 中 查询 关键 字 ， 用 户 如 打 需 要 同 
时 在 注释 或 数据 表 查 询 关 键 字 ， 请 选中 搜索 查询 对 话 框 上 的 “搜索 注释 ”或 “搜索 数 
据 表 ”选项 。 

4) 执行 查询 : 单 击 搜索 查询 对 话 框 上 的 “搜索 ”按钮 ， 执 行 查询 。 浏 览 需 将 根据 
用 户 选 择 的 查询 范围 对 用 户 输入 的 关键 子 进 行 模 糊 匹 配 查 询 ， 并 将 人 符合 查询 条 件 的 手册 
条 目 显 示 在 搜索 碍 询 对 话 框 下 方 的 查询 结 来 列表 中 。 

5) 显示 内 容 : 单 击 查 询 结 果 列 表 区 任意 一 个 条 日， 浏览 可 将 目 动 在 信息 区 显示 该 
条 目 指 回 的 信息 内 容 。 
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4.4 数据 表 查 询 














数据 表 碍 询 是 指 在 一 个 打开 的 数据 表 中 对 数据 表 内 容 进行 更 精确 的 查询 。“ 效 据 表 
查询 ”对 话 框 如 图 4-4 所 示 。 


数据 表 
表 名 : 家 丝 绽 笋 5 轨 6X67 革 所 力 党 隆 入 (6B/T 20118 一 2006) 
上) 数据 表 查 询 











| 查询 字段 :| 钢丝 强 公 称 直径 /mn 司 查询 文本 : [5 
加 模糊 查 找 各 精确 查找 | 开 骆 查询 
参考 重 县 / (kg/100n) 参考 重量 / (kg/100n) | 参考 重量 / (kg/100n) 峡 维 芯 钢 丝 强 最 小 破 断 钢 芯 钢丝 强 最 小 破 断 拉 帮 维 世 钢 毕 强 最小 破 断 钢 世 


讽 避 强人 称 下 区 /mn 天 然 纤维 世 铀 毕 强 合成 纤维 芯 钢 丝 强 。 钢 芯 钢 毕 强 钢丝 强 公称 抗 拉 强 度 为 钢丝 绳 公称 抗 拉 强 度 为 网 毕 强 公 称 抗 拉 强 度 为 钢 毕 
50 903 3885 995 1110 1200 1180 1280 














< 
个) 备注 长 附 图 
备注 
注 :最 小 钢 毕 破 断 拉力 总 和 = 钢 毕 绳 最 小 破 断 拉力 x1. 301( 娃 维 世 ) 或 1. 392( 铀 基 ) 。 





饲 芭 网 第 5 组 6x61 娄 的 丫 构 

















图 4-4 “数据 表 查 询 ” 对话 框 





1) 打开 数据 表 : 采用 前 面 提 到 的 查询 方法 在 信息 区 打开 一 个 数据 表 ， 单 击 数据 表 
中 的 “数据 表 碍 询 ” 折 三 按钮 ， 展 开 查 询 对 话 框 。 

2) 选择 查询 字段 : 在 查询 对 话 框 的 “查询 字段 ”列表 框 中 选择 要 查询 的 字段 。 浏 
览 融 目 动 列 出 该 数据 表 中 所 有 的 字段 ， 用 户 既 可 选择 在 某 一 个 字段 中 查询 ， 也 可 选择 
“ [所 有 字段 }]” 选 项 在 数据 表 所 有 字段 中 查询 输入 的 关键 字 。 

3) 输入 关键 字 : 在 “查询 文本 ”对 话 框 中 输入 要 查询 的 关键 子 。 浏 览 带 根据 用 户 
输入 的 关键 字 在 数据 表 中 进行 精确 或 模糊 匹配 查询 。 

4) 选择 查询 方式 : 在 “数据 表 查 询 ” 对 话 框 中 选择 “模糊 查找 ”( 上 默认) 或 “ 精 
确 查 找 ” 方 式 。 模 糊 查 找 是 指 只 要 数据 表 字 段 内 容 在 任意 位 置 包 含有 输入 关键 字 的 痢 
认为 是 符合 查询 条 件 ， 精 确 碍 找 是 指 只 有 数据 表 字 段 内 容 完 全 匹配 输入 关键 字 才 被 认为 
符合 查询 条 件 。 

5) 执行 查询 : 单 击 “ 数 据 表 查 询 ” 对 话 框 上 的 “开始 查询 ”按钮 ， 执 行 查询 。 济 
览 融 目 动 将 符合 查询 条 件 的 数据 行 显示 在 下 方 的 列表 区 中 。 如 末 没 有 查询 到 任何 符合 查 
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询 条 件 的 数据 行 ， 浏 览 夯 只 清空 列表 区 而 不 显示 提示 对 话 框 。 

6) 单行 数据 查看 和 导出 对 任何 出 现在 列表 区 中 的 数据 行 ， 用户 均 可 双击 鼠标 左 
键 弹 出 该 行 的 数据 查看 窗口 ， 完 整 查看 该 数据 行内 容 ， 并 可 将 该 行 数据 以 文本 文件 方式 
导出 ， 如 图 4-$ 所 示 。 














-数据 表 
表 名 : ” 祝 绎 弓 入 5 纺 6X61 基 所 N 党 底 通 【065 了 20118 一 2006) 


入 数据 表 查 询 狐 据 表单 行 数据 查看 




















查询 字段 : 








| 福 丝 绳 公称 直径 /imm 
有 参 过 重量 /KRO1100j 
天 然 纤维 已 丘 丝 强 


参考 重 县 儿 kg/100m) 
人 成 盾 维 让 钢 兰 强 
允 考 重量 儿 kg/100m) 
宙 世 讽 些 强 


纤维 这 富 丝 缠 最 小 起 断 拉力 /AN 
钢丝 绳 公称 抗 朱 强度 为 1570MPa 
钢 世 钢丝 强 最 小 破 断 拉力 /kN 
钢 毕 绳 公 称 抗 拉 强 度 为 1570MPa 
好 维 访 袍 毕 姓 最 小 破 断 拉力 /kN 
钢 毕 绳 公 称 抗 拉 强度 为 1670MPa 
钢 芒 钢丝 最 小 破 断 拉力 /kN 
剧 向 些 绳 公称 抗 拉 强度 为 1670MPa 
奸 维 记 钢 兰 强 最 小 破 断 拉力 /kN 
六) 备注 长 附 图 钢 毕 强 公 称 抗 拉 强 度 为 1770MPa 
-备注 钢 世 秽 些 强 最 小 破 断 拉力 /kN 
注 : 景 小 钢 些 破 断 拉 站 钢丝绳 公称 抗 拉 强 度 为 1770MPa 














铀 些 强 作 称 直 径 /mm 


50 
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图 4-5 “数据 表单 行 数据 查看 ”窗口 





7) 显示 全 部 : 查询 结束 后 ， 用 户 可 单 击 “数据 表 查 询 ” 对 话 框 上 的 “显示 全 部 ” 
按钮 ， 重 新 在 列表 区 中 显示 该 数据 表 所 有 的 数据 行 。 
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数字 化 手册 为 用 户 提 供 了 资源 自 定 义 功 能 。 手 册 用 户 可 利用 该 项 功能 创建 和 使 用 数 
据 表 、 计 算 公 式 和 曲线 图 三 种 手册 资源 ， 从 而 建立 起 客户 化 的 手册 资源 库 ， 满 足 用 户 对 
数字 化 手册 扩展 性 的 需求 。 


5.1 资源 自 定 义 管 理 


1. 打开 资源 自 定义 管理 


用 户 单 击 工具 条 区 的 “ 自 定义 ”按钮 万 或 直接 单 击 导 航 区 的 “ 自 定义 ”按钮 图 ， 
即 可 在 导航 区 打开 自 定 义 功能 窗口 ( 见 图 5-1)， 开始 资源 自 定 义 操 作 或 查看 自 定 义 的 
资源 内 容 。 

在 日 定义 功能 窗口 中 ,浏览 瘟 以 树 形 结构 对 日 定义 的 资源 库 进 行内 容 组 织 。 顶 级 三 
个 市 点 分 别 代表 数据 表 、 公 式 和 曲线 图 三 种 目 定 义 资源 类 型 ， 用 户 可 在 这 些 顶 级 三 感 下 
分 别 创建 、 维 护 以 及 查看 相应 的 资源 。 














2. 资源 自 定义 创建 和 维护 


在 日 定义 功能 区 中 ， 用 户 选 中 一 个 市 点 后 ， 利 用 鼠标 右键 末 单 功能 ( 见 图 5-2) 进 
行 资 源 目 定 义 的 创建 和 维护 操作 。 


三 际 3 全 ) 
三 





图 5-2 ”“ 目 定义 公式 、 表 格 、 曲 线 ” 窗 口 
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1) 新 建 资源 项 ， 在 当前 位 置 创 建 一 个 公式 (或 数据 表 、 或 曲线 ) 资源 点 。 

2) 新 建文 件 夹 : 在 当前 位 置 创建 一 个 文件 夹 方 点。 

3) 展开 所 有 : 展开 所 有 日 定义 目录 树 市 点 。 

4) 折合 所 有 : 折合 所 有 上 自 定 义 目 录 树 生 点 。 

5) 删除 选择 项 : 删除 当前 选择 节点 及 该 节点 下 所 有 的 子 节点 项 。 

6) 重 命名 : 重新 命名 当前 选择 节点 标题 。 

在 数据 表 、 公 式 或 曲线 图 资源 类 别 中 ， 用 户 可 选中 一 个 节点 后 ， 按 下 鼠标 左 键 对 目 
定义 资源 项 进行 拖拉 操作 来 调整 自 定义 资源 日 录 结 构 树 。 其 中 在 拖拉 过 程 中 耕 按 下 
“Ctrl” 键 ， 可 阻止 一 个 市 点 被 拖拉 到 文件 夹 中 ( 即 只 拖 放 在 该 文件 夹 节 点 的 前 后 位 
前 ) 。 


























5.2 数据 表 资 源 目 定义 





数据 表 资 源 开发 通 笛 采用 两 种 方法 : 一 种 是 手工 设计 开发 ， 通 过 分 别 定义 数据 表 结 
构 和 输入 数据 的 方式 来 生成 数据 表 ; 为 一 种 是 通过 导入 一 个 符合 格式 要 求 的 Excel 文件 
生成 数据 表 。 


1. 手工 设计 开发 








(1) 新 增 数据 表 资 源 在 自 定 义 功能 窗口 中 选择 “数据 表 ” 顶级 节点 或 该 顶级 节 
点 下 任何 一 个 节点 ， 单 击 鼠 标 右键 弹出 快捷 沫 单 ， 在 快捷 沫 单 中 选择 “新 建 数 据 表 ” 
菜单 项 ， 新 增 一 个 用 户 自 定义 的 数据 表 资 源 。 浏 览 锅 自动 弹出 “上 自 定 义 数 据 表 属 性 ” 
对 话 框 〈 见 图 5-3) ， 用 户 可 在 该 对 话 框 中 输入 、 修 改 数据 表 名 称 。 





大 自 定义 数据 表 必 性 
数据 去 名 称 














| 铜 合金 掉 形 波导 管 的 尺寸 

















图 5-3 “和 上 自 定义 数据 表 属 性 ”对 话 框 








(2) 定义 数据 表 结 构 ” 单 击 “ 日 定义 数据 表 属 性 ”对 话 框 下 方 的 “定义 表 结 构 ” 
按钮 ， 弹 出 “数据 表 列 定义 ”对 话 框 ( 见 图 5-4)。 在 该 对 话 框 中 ， 用 户 可 通过 单 击 对 
话 框 右 侧 的 “添加 ”“ 删 除 ”“ 修 改 ”“ 上 移 ” “下 移 ” 按 钮 来 完成 数据 列 的 添加 、 删 
除 、 修 改 以 及 上 下 位 置 移动 。 不 过 , 一旦 数据 表 已 经 输入 了 数据 ， 则 只 能 对 数据 列 的 显 
示 名 称 和 显示 宽度 进行 修改 ， 不 能 再 增加 、 删 除 和 上 下 移动 数据 列 。 
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师 数据 表 定 义 - 表 名 :< 铀 合 全 矩形 波导 管 的 尺寸 > 





型 号 
基本 尺寸 amm 





图 5-4 “数据 表 列 定义 ”对 话 框 


数据 表 结 构 定 义 完 成 后 ， 单 击 “保存 ”按钮 对 数据 表 列 定义 进行 保存 。 

(3) 编辑 数据 表 数 据 ” 当 完成 定义 表 结 构 后 ， 单 击 “ 日 定义 数据 表 属 性 ”对 话 框 
下 方 的 “编辑 表 数 据 ” 按 钮 ， 在 弹出 的 “数据 表 编 辑 ” 对 话 框 中 对 数据 表 的 数据 内 容 
进行 输入 和 修改 。 

在 图 5-5 所 示 的 “数据 表 编 辑 ” 对 话 框 中 ， 用 户 可 通过 对 话 框 上 的 “ 妃 加 新 行 ”“ 插 
入 新 行 ”“ 删 除 当 前 行 ”“ 上 移 当前 行 ”“ 下 移 当 前 行 ”等 功能 对 数据 表 中 的 数据 进行 行 
数据 的 新 增 、 删 除 、 上 下 移动 等 操作 ， 并 可 输入 数据 表 备 注 ， 添 加 、 删 除数 据 表 附 图 等 。 


[ 思 ] 这 各 新 行 _ 上 国 插入 新 行 北 删除 当前 行 贺 上 称 当前 行 ”图 下 黎 当 前 行 。 园 保存 ， 删 运 出 























型 号 基本 尺寸 amm 基本 尺寸 mm 壁 厚 tjmm 充 许 偏差 /mm 
R500 |4.775 | 2.338 |1.015 | +0.003 | 入 
R400 5.690 2.848 1.015 [£0.003 
R320 112 13.556 1015 |+0.003 
R260 8.636 318 (1.015 120.003 
R220 10.67 4.318 |1.015 +0.003 
R180 12.95 6.477 1.015 +0.003 
R140 15.80 7.899 L015 | +0.003 
R120 |19.05 |9.525 1.270 120.003 
R100 22.86 10.16 1.270 | +0.003 
R84 28.50 12.62 1.625 140.003 
R70 134.85 115.8 1.625 +0.003 
R58 140.39 20.19 1.625 | +0.003 加 
R48 4755 2 | 二 625 | 0.003 
R40 58.17 29.08 |1.625 +0.003 
图 














彰 注 时 例 图 = = 








| 
A 


侈 





铜 划 袜 台 爹 拭 形 波导 管 





也 加 载 图片 | | 并 删除 图 片 
































图 5-5 “数据 表 编 辑 ” 对话 框 
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在 该 对 话 框 中 ， 用 户 也 可 在 将 鼠标 放置 在 列 分 阳线 附近 后 ， 左 右 拖 动 数据 列 分 阳线 
来 直接 改 变数 据 列 的 显示 宽度 。 单 击 “ 人 保存” 按钮 进行 保存 后 ， 数 据 录 和 窗口 中 的 列 
显示 宽度 将 会 目 动 应 用 到 数据 表 的 浏览 窗口 上 。 





2. 从 Excel 导入 


(1) 启动 Excel 导入 功能 有 两 种 方式 可 局 动 Excel 导入 功能 : 一 种 方式 是 从 “日 
定义 数据 表 属 性 ”对 话 框 中 启动 Excel 导入 ; 男 一 种 方式 是 直接 在 自 定义 窗口 中 选择 
“数据 表 ” 顶 级 市 点 下 任 童 一 个 已 定义 的 数据 表 资 源 扩 点 ， 单 击 鼠 标 右 键 ， 在 快捷 亲 单 
中 选择 “导入 Excel” 羔 单项 启动 Excel 导入 功能 。 如 果 当 前 数据 表 资 源 已 定义 了 结构 
或 数据 ， 则 系统 会 自动 提示 是 否 履 盖 已 有 的 结构 和 数据 。 

(2) 对 Excel 文件 的 格式 要 求 ” 如 图 5-6 所 示 ， 在 Excel 中 的 数据 必须 采用 二 维 数 
据 表 的 格式 ， 并 放置 在 第 一 个 数据 页 (sheet1) 中 ， 二 维 表 的 第 一 行 是 数据 列 标题 ， 其 他 
非 空 行 是 数据 行 数据 。 如 果 最 后 行 是 数据 表 的 备注 内 容 ， 则 需要 在 行 开 头 加 上 “<R>” 
以 进行 标识 。 









































器 = 
二 a 
A13 | 到 | <R> 注 :1. 由 于 铸件 复杂 程度 和 各 部 分 壁 厚 趟 同 ， 其 性 能 是 不 均匀 的 。 让 
下 BE C | D E 全 

1 | 牌 号 恩 件 主要 壁 厚 zimm 抗 拉 强 度 Ritm'MPa = 规定 塑性 延伸 强度 Rp0.2MPa 关 断后 伸 长 率 4f95) 六 
r Fr 

2 QID 800-10(QTD 800-10R) 1 所 30 800 10 
We ” 

3 QID 800-10QTITD 300-10R) 30<ts60 750 00 6 
Fr 

本 QID 800-10QID 800-10RJ) 60<ts1l00 720 3 

5 QTD 900-8 E30 900 3 

E QTID 900-8 30<t<60 830 600 
r 

OTD 900-8 60<t=100 820 4 
pr 

a QTD 1030-6 t=30 1030 6 
F 严 Fr 

9 QTD 1030-6 30<1<60 1000 700 4 
Fr 

10 QTD 1030-6 60<t=100 970 3 
Fr 

11 QTD 1200-3 t=30 1200 3 
wr F 

12 QTD 1200-3 30<t<60 1170 850 








< 民 > 注 :1. 由 于 铸件 复杂 程度 和 各 部 
分 壁 厚 不 同 ,其 性 能 是 不 均匀 的 。 
2 经 过 适当 的 热处理 .规定 塑性 延伸 


强度 最 小 值 可 按 本 表 规 定 .而 随 铸件 
壁 厚 增 大. 抗 拉 强 度 和 断后 伸 长 率 会 


记 | 降低 。 v 
HH) Sheetl A Sheet2 ,Sheetd ee [To MW 隔 = ual 


图 5-6 ”Excel 文件 格式 





3. 数据 表 资 源 修改 





对 任 蕊 一 个 已 生成 的 数据 表 资 源 ， 用 户 均 可 在 日 定义 资源 目录 树 选中 后 通过 鼠标 右 
键 快 捷 亲 单 来 修改 数据 表 结 构 和 数据 内 容 。 

(1) 数据 表 结 构 修 改 ”在 日 定义 资源 目录 树 选 中 一 个 已 生成 数据 表 资 源 节 点 ， 
单 击 鼠 标 右键 弹出 快捷 沫 单 ， 选 择 “ 定 义 表 绪 构 ” 沫 单项 启动 修改 数据 表 结 构 功 能 。 
其 中 ， 如 有 果 该 数据 表 已 输入 了 数据 ， 则 只 人 允许 用 户 修改 数据 列 的 显示 名 称 和 显示 


锅 度 。 
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(2) 数据 表 内 容 修 改 ” 在 日 定义 资源 目录 树 选 中 一 个 已 生成 数据 表 资 源 节 点 ， 
单 击 鼠标 右键 弹出 快捷 菜单， 选择 “数据 编辑 ” 荣 单 项 局 动 修 改 数据 表 数 据 内 容 功 
能 。 在 “数据 编辑 ”对 话 框 中 ， 用 户 可 对 数据 行 、 数 据 表 备注 、 数 据 表 附 图 等 内 容 
进行 修改 和 编辑 ， en 
此 项 功能 避免 了 通过 数据 表 绪 构 修 改 功 能 来 调整 数据 列 显示 宽度 ， 且 不 需 保存 即 可 
a5 











5.3 公式 资源 目 定 义 


用 户 可 通过 浏览 带 提 供 的 目 定义 公式 功能 来 设计 和 使 用 计算 公式 。 

在 日 定义 窗口 中 选择 “公式 ”顶级 市 点 或 该 项 级 节操 下 任何 一 个 市 点 ， 单 击 鼠 标 
右键 弹出 快捷 菜单 ， 在 快捷 菜单 中 选择 “新 建 公式 ”菜单 项 ,浏览 帮 会 自动 弹出 “ 公 
式 编辑 ”对 话 框 ( 见 图 5-7)， 供 用 户 进 行 计算 公式 的 设计 工作 。 














2 A 0.02794*t*(D-t 
| 公式 直 六 芭 | (D-t) 
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单位 “最 大 值 “最 小 值 “ 缺 音信 取信 方式 总 时光 
Imm | | 手工 输入 E 可 | | 
FE F | 按钮 区 


Sr 


参数 区 



































图 5-7 “公式 编辑 ”对 话 框 


1. “公式 编辑 ”对 话 框 功能 简介 


“公式 编辑 ”对 话 框 分 为 六 个 区 域 . 

(1) 表达 式 区 在 该 区 域 输入 公 陈 表达 式 。 公 式 表 达 式 由 运算 符 、 笛 量 、 币 规 公 
式 以 及 公式 参数 构成 。 在 定义 公式 表达 式 时 ， 用 户 可 利用 符号 按钮 区 中 的 功能 按钮 来 插 
入 第 规 公 式 、 运 拭 符 以 及 常量 数 子 。 
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用 户 在 定义 表达 式 时 要 注意 以 下 两 点 : 

1) 表达 式 中 的 字母 分 大 小 写 。 比 如 : 参数 A 和 a 是 不 同 的 两 个 参数 ;正确 的 正弦 
肖 数 应 输入 sin 而 不 应 该 输入 Sin。 

2) 在 表达 式 中 出 现 的 参数 必须 在 参数 区 中 进行 定义 ， 否 则 公式 验证 将 会 报错 。 

(2) 符号 按钮 区 该 区 域 提供 第 用 的 表达 式 定 义 符号 和 函数 ,方便 用 户 进 行 公 式 
表达 式 定义 。 

(3) 基本 属性 区 该 区 域 提 供 公 式 编号 、 公 式 例 图 以 及 公式 描述 的 属性 定义 功能 。 

(4) 参数 区 该 区 域 提供 对 在 公式 表达 式 中 出 现 的 参数 进行 定义 的 功能 。 

(5) 测试 按钮 区 分 别提 供 公 式 验 证 和 公式 测试 两 个 功能 。 

(6) 按钮 区 用 户 可 单 击 “确定 ”按钮 对 当前 的 公式 设计 进行 保存 ， 也 可 点 击 
“取消 ”放弃 修改 。 











2. 公式 参数 定义 























在 公式 设计 过 程 中 ， 除 需要 正确 定义 公式 表达 式 外 ， 公 式 参 数 的 定义 也 是 公式 设计 
中 的 一 项 重要 工作 O 
-公式 参数 表 
参数 名 ”| 单位 | 最 大 值 | 最 小 值 | 缺 省 值 取 值 方式 取 什 数 据 源 参数 说 明 
D mm | | | 手工 输入 | 无 “| 回 | 
t mm 手工 输入 -> 回 
三 国 











图 5-8 ”公式 参数 的 定义 








如 图 5-8 所 示 ,“ 公 式 参 数 表 ”中 每 一 行 代表 一 个 参数 定义 。 系 统 初始 只 提供 一 个 
参数 定义 ， 要 新 增 一 个 参数 定义 ( 即 新 增 一 行 )， 只 需 在 最 后 一 行 的 某 个 单元 格 处 于 编 
辑 状 态 下 按 入 回 千 键 即 可 ; 而 要 删除 茶 行 ， 则 只 需 在 选中 该 行 的 情况 下 按 下 Delete (市 
除 ) 键 即 可 。 

每 个 参数 的 定义 包括 以 下 属性 : 

1) 参数 名 : 参数 标识 ， 即 参数 在 表达 式 中 出 现 的 英文 字母 〈 或 字母 组 合 ) ， 注 意 
区 分 大 小 与 。 

2) 单位 : 参数 单位 ， 中 英文 均 可 。 

3) 最 大 值 : 允许 该 参数 的 最 大 输入 值 。 如 末 不 填写 ， 则 表示 该 参数 没有 最 大 值 
限制 。 

4) 最 小 值 : 允许 该 参数 的 最 小 输入 值 。 如 果 不 填写 ， 则 表示 该 参数 没有 最 小 值 
限制 。 

5) 缺 省 值 : 在 公式 计算 时 该 参数 的 初 值 。 如 采 不 填 与 ， 则 表示 该 参数 在 公式 计算 
时 的 初 值 为 空 。 
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6) 取 值 方式 : 在 公式 计算 时 该 参数 的 来 源 方式 ， 目 前 系统 文 持 手工 取 值 、 碍 表 取 
值 和 曲线 取 值 三 种 方式 。 

7) 总 是 允许 手工 输入 : 如 末 该 选项 被 选中 ， 则 表示 即使 参数 取 值 方式 定义 为 数据 
表 取 值 或 曲线 图 取 值 ， 也 允许 用 户 手 工 输入 参数 值 ， 否 则 只 能 从 数据 表 或 曲线 图 获取 参 
数值 。 

8) 参数 描述 对 参数 的 详细 说 明和 描述 。 





3. 公式 验证 和 测试 





当 公式 设计 完成 时 ， 用 户 可 利用 “公式 验证 ”和 “公式 测试 ”两 个 功能 来 检查 公 
式 设计 的 正确 性 或 测试 公式 在 使 用 时 的 真实 状况 。 

(1) 公式 验证 单 击 “公式 编辑 ”对 话 框 右上 的 “公式 验证 ”按钮 执行 公式 验证 
操作 。 

当 启 动 公式 验证 后 ,浏览 器 弹出 “公式 验证 ”对 话 框 ( 见 图 5-9)。 用 户 在 对 话 框 
中 输入 参数 值 后 单 击 “ 确 定 ” 按 钮 ， 系 统 自动 对 当前 的 公式 定义 进行 验证 ， 并 将 验证 
结果 以 对 话 框 方式 提示 用 户 。 





wW 公式 验证 回回 四 


请 在 下 表 中 填写 用 于 公式 验证 的 参数 值 : 





图 5-9 “公式 验证 ”对 话 框 


(2) 公式 测试 ” 除 公式 验证 外 ， 系 统 还 提供 了 公式 测试 功能 ， 该 功能 通过 模拟 公 
式 的 正 第 使 用 ， 让 用 户 在 公式 开发 过 程 中 就 能 全 面 了 解 公 式 的 真实 运行 情况 。 

单 击 “公式 编辑 ”对 话 框 右上 的 “公式 测试 ”按钮 执行 公式 测试 操作 〈 见 图 5-10)。 

为 保证 公式 定义 总 是 完整 和 正确 的 ， 如 果 用 户 在 公式 定义 完成 后 从 没有 对 公式 进行 
验证 或 测试 操作 ， 则 系统 会 在 用 户 保 存 公 式 时 目 动弹 出 验证 窗口 ， 要 求 用 户 对 公式 进行 
验证 。 如 末 验 证 失败 ， 则 不 允许 保存 。 
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公式 起 达 获 0.02794*t*(D-t) 


运算 结 膝 
[公式 表达 式 ]: 0.02794*t*(D-t) 
[计算 参数 ]: 
<1l>D=50 


<2>t= 10 
[计算 结果 ]: 11.176 





|@ 放大 | | 有 芝 小 


i = 当 国 
攻击 | | el ll 





图 $-10 “公式 测试 ”对 话 框 


用 户 意 见 反 锯 卡 


尊敬 的 用 户 : 

非常 感谢 您 购买 《实用 金属 材料 数字 化 手册 》， 该 数字 化 手册 是 机 电工 程 数 字 化 手 
有 册 系 列 出 版 物 之 一 ， 请 妥善 保 党 好 用 户 的 授权 文件 。 

由 于 数字 化 手册 的 出 版 省 处 在 起 步 阶 段 ， 有 很 多 问题 吸 待 解决 ,希望 您 在 使 用 本 数 
字 化 手册 后 多 提 宝 贯 意见 ， 协 助 我 们 不 断 完 善 该 产品 。 随 着 标准 的 改变 ， 我 们 也 会 尽快 
进行 更 新 。 

感谢 您 对 我 们 的 文 持 和 厚爱 。 当 您 购买 该 产品 并 成 功 注 册 后 ， 您 就 会 享受 正版 用 户 
所 拥有 的 技术 支持 和 升级 服务 。 



































衷心 感谢 ! 
机 械 工 业 出 版 社 机 械 分 社 
地 址 : 北京 市 西城 区 百 万 庄 大 街 22 号 邮编 ， 100037 
联系 人 : 李 完 生 ”联系 电话 : (010) 88379769 传真 (010) 68351729 


QQ: 2822115232 E-mail: 2822115232@ qq. com 


您 的 建议 与 评价 : 





您 是 从 事 哪 方面 工作 的 ， 和 而 望 提 供 哪 方面 的 数字 化 产品 来 提高 您 的 工作 效率 ? 


您 布 望 该 效 字 化 手册 的 哪 项 功能 得 到 升级 或 者 需要 增加 什么 功能 ? 





本 数字 化 手册 以 现行 相关 标准 资料 为 依据 ， 全 面 系统 地 介绍 了 各 种 金属 材 
料 的 牌号 、 化 学 成 分 、 物 理性 能 、 力 学 性 能 、 用 途 、 尺 寸 规格 及 理论 重量 等 内 
容 。 其 主要 内 容 包括 基础 资料 ， 铁 粉 及 纯 铁 ， 生 铁 、 废 钢铁 和 铁合金 ， 铸 铁 和 
铸 钢 ， 工 具 钢 ， 结 构 钢 ， 不 锈 钢 和 耐 热 钢 ， 铝 及 铝 合金 ， 铜 及 铜 合金 ， 镁 及 镁 
合金 ， 锌 及 锌 合金 ， 钛 及 钛 合金 ， 镍 及 镍 合金 ， 稀 有 金属 及 其 合金 ， 贵 金属 及 
其 合金 ， 稀 土 金 属 及 其 合金 ， 金 属 复合 材料 ， 特 殊 合金 。 

本 数字 化 手册 具有 方便 快捷 的 资料 查询 功能 ， 可 按 目录 查询 、 索 引 查询 、 
搜索 查询 、 数 据 表 查询 等 方式 ， 准 确 、 快 捷 地 查 到 所 需要 的 数据 ， 并 进行 下 
载 ， 可 使 读者 缩短 查询 时 间 ， 提 高 工作 效率 。 数 字 化 手册 中 的 计算 公式 使 用 方 
便 ,只 需 输入 数值 就 可 轻松 得 到 正确 的 运算 结果 。 
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